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PRODUCT ASSEMBLY

STEP 1

Attach the Bench Legs (B) to
the mounting rails onto the
Bench Top (A)

You will use four (4) Bolts (D)
and four (4) nuts (E) to attach
each leg to the Bench Top.
See close-up diagram (1) for
an installation image.

STEP 2

Attach the Shelf (C) to the
mounting rails onto the
Bench Legs (B).

You will use two (2) Bolts (D)
and two (2) nuts (E) to attach
each leg to the Shelf.

See close-up diagram (2) for
an installation image.




ASAMBLEA DEL PRO-
DUCTO

PASO 1

Una las piernas del
banco (b) a los carriles de
montaje sobre la tapa
del banco (a)

Usted utilizara cuatro (4)
pernos (d) y cuatro (4)
tuercas (e) para unir cada
pierna a la tapa del
banco.Vea el diagrama
del primer (1) para una
imagen de la instalacién.

PASO 2

Una el estante (c) a los
carriles de montaje sobre
las piernas del banco (b).

Usted utilizara dos (2)
pernos (d) y dos (2)
tuercas (e) para unir cada
pierna al estante.Vea el
diagrama del primer (2)
para unaimagendela
instalacion.




ASSEMBLEE DE
PRODUIT

ETAPE 1

Attachez les jambes de
mettre hors jeu (b) aux
rails de support sur le
dessus de mettre hors
jeu (a)

Vous utiliserez quatre (4)
boulons (d) et quatre (4)
écrous (e) pour attacher
chaque jambe au dessus
de mettre hors jeu.Voir
le diagramme de plan
rapproché (1) pour une
image d'installation.

ETAPE 2
Attachez I'étagére (c) aux
rails de support sur les

jambes de mettre hors
jeu (b).

Vous utiliserez deux (2)
boulons (d) et deux (2)
écrous (e) pour attacher
chaque jambe a
I'étageére.Voir le
diagramme de plan
rapproché (2) pour une
image d'installation.
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